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Universeller High-End
Gewindebohrer

fur nahezu alle
Materialien




UNiTap - Patentierte Geometrie

Die patentierte Geometrie des UNiTap Gewindebohrer ist
das Ergebnis jahrelanger Forschung, die dem Anwen-
der ermdglicht alle Materialien zu zerspanen und den
Gewindebohrer in fast allen Anwendungen universell
einsatzfahig macht.

Beim Gewindeschneiden entstehen die gréften Krafte
vorne am Anschnitt, sodass dieser durch strukturelle
Veranderungen beim UNiTap deutlich entlastet wird. Die
Folge davon ist ein geringeres Drehmoment und eine
héhere Lebenszeit des Gewindebohrers. Zudem wurden
die Bereiche direkt nach dem Anschnitt dahingehend
verandert, den Span ideal zu fiihren um maégliche Blo-
ckierungen zu verhindern. Auch ein Uber-/Unterschnei-
den des Gewindes ist mit dieser Profilverdnderung nicht
mehr maglich.

Die Konstruktion setzt neue Mafstdbe in der Benutzer- e

freundlichkeit, Langlebigkeit und Vielfaltigkeit.

UNiTap - Universeller High-End Gewindebohrer
Eine echte Revolutionim'Gewindeschneide

Kostenersparnis und Elexibilitat

fur nahezu alle * hohe Standzeit

Materialien e einzigartige patentierte Schneidengeometrie
fir nahezu jeden e ideal fir alle Werkstatten und Fertigungen
Anwendungsfall mit wechselnden Anforderungen
hervorragende e enorme Kostenersparnis - nur noch ein
Schnittergebnisse Werkzeug fiir alle Anwendungen

@mmﬁfnuﬂwamnn@uma@u

Stahle und Stahllegierungen bis 1200 N/mm?
Rostfreie Stdhle bis 1000 N/mm?; Edelstahle; VA-Stahle,
INOX, V2A, V4A
Aluminium; Aluminiumguss- und Knetlegierungen
Gusseisen mit Lamellengraphit (GG) und mit Kugelgraphit
(GGG) bis 1000 N/mm?; Grauguss, Spharoguss
Reintitan und Titanlegierungen bis 900 N/mm?2
Reinnickel und Nickellegierungen bis 900 N/mm?

o Kupfer; Kupferlegierungen und Messing (alle Spanléngen)

Durch seine universelle Einsatzméglichkeiten kann mit einem Gewindebohrer die Arbeit von mehreren Gewindebohrern erledigt
werden. Dadurch kdnnen Kosten von bis zu 907% eingespart werden.

Gegeniiberstellung der Kosten:

Gewindebohrer M fiir EUR / Stiick

Normale Stahle 6.95

Rostfreie Edelstahle 13,95

Aluminium und Legierungen 14,15

Guss und Grauguss 1320 U ] \ ‘ ‘ l| \.,\ " BAER HSSE UNiTap Maschinengewindebohrer
(SN Cegianingah 1660 gleiches Resultat e /I~ fiir Durchgangslécher M 6 x 1,0

Messing und Kupfer 14,95

Gesamt: 79.80 8,85 EUR cax90% Ersparnis;

Auf Anfrage sind Gewindebohrer auch mit einer TIN oder TiAIN Beschichtung lieferbar.
Die TIN-Beschichtung (Titan-Nitrid — goldgelbe Farbe) erhdht die Oberflachenharte (ca. 2300 HV) und Gleiteigenschaften, daraus

resultieren eine hohere Schnittleistung und Standzeit.

Die TiAIN-Beschichtung (grauviolette Farbe) erhéht die Oberflachenharte (ca. 3300 HV) und Gleiteigenschaften (Reibungskoeffizi-
ent: 0,25) bei einer Temperaturbesténdigkeit bis 800°C, daraus resultieren eine héhere Schnittleistung und Standzeit.
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HSSE Maschmengewmdebohrer—Satz
far Durchgangslécher M3 - M 12
inkl. HSSE/Co Extrem-Kernlochbohrer

s

- onEP UNTE?

J-7] TOL \ 89,00 €
. \ J
TV thl |h|||||||\'|||l||| I Art' Nr.: UNISD312
Preis netto ohne MwSt.

Durchgangs- Spanabfuhr Form B mit «

lochbis4xD| (s. Abbildung)] Schalanschnitt] 43 Gange 1S02/6H

N
M 11 2 b2 O KB no.  €)san

M3x0,5 56 11 35 | 27 | 25

M4 x0,7 63 13 45 | 34 | 33

M5x0,8 70 15 6 49 | 4,2

M6x1,0 80 17 6 4,9 5 |UNISD312| 89,00

M8 x 1,25 90 20 8 6,2 6,8

M10x 1,5 100 | 22 0 8 8,5

M12 x 1,75 110 | 24 9 7 10,2

Spezifikation - BAER HSSE/CO Extrem-Spiralbohrer
Abmessungen: 2,5 mm | 3.3 mm | 42 mm | 5.0 mm
68mm [85mm|10.2mm
DIN 338
Schneidrichtung: rechts
Material: HSSE/CO
Qualitat: profilgeschliffene Qualitat
Oberflachenbehandlung: blank

HSSE Maschinengewindebohrer-Satz
far Sacklocher M3 -M 12
inkl. HSSE/Co Extrem-Kernlochbohrer

| : VAYAY, \ 8 9 9 5 €
; A _ )
o A | - TOL ! Art. Nr.: UNISS312
. i VIV Diliabibili ' Preis netto ohne MwSt. :
Sackloch Spanabfuhr Form C 40° .
bis3xD (s. Abbildung)}  Rechtsspirale 2-3 Génge 1S02/6H
e
M 11 2 o2 0 KB nNo €/sae
M3x0,5 56 | 11 | 35 | 2,7 | 2,5
M4 x0,7 63 13 45 | 34 | 33
M5x0,8 70 | 15 | 6 | 49 | 42
M6x1,0 80 | 17 = 6 | 49 | 5 |UNISS312 89,95
M8 x1,25 9 | 20 | 8 | 62 | 68
M10x1,5 100 | 22 | 10 | 8 | 85
M12x1,75 | 110 | 24 | 9 7 1102

Spezifikation - BAER HSSE/CO Extrem-Spiralbohrer
Abmessungen: 2.5 mm | 3,3 mm | 4,2 mm | 5.0 mm
6,8mm |85mm| 10,2 mm

DIN 338

Schneidrichtung: rechts
Material: HSSE/CO
Qualitat: profilgeschliffene Qualitat

Oberflachenbehandlung: blank




Durchgangs-
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1S02/6H

M

M

M 2,5x0,45
M 3x0,5
M 3,5x0,6
MF 4 x 0,5
M 4x0,7
MF 5 x 0,5
M 5x0,8
MF 6 x 0,5
MF 6 x 0,75
M 6x1,0
MF 7 x 0,75
MF 8 x 0,75
MF 8 x 1,0
M 8x1,25
MF 10 x 0,75
MF 10 x 1,0
MF 10 x 1,25
M 10x1,5
MF12 x 1,0
MF 12 x 1,25
MF12 x 1,5
M 12x1,75
MF14 x 1,0
MF 14 x 1,25
MF 14 x 1,5
M 14x2,0
MF 16 x 1,0
MF16 x 1,5
M 16x2,0
MF 18 x 1,0
MF18 x 1,5
M 18 x 2,5
MF 20 x 1,0
MF 20 x 1,5
M 20x2,5
MF 22 x 1,0
MF 22 x 1,5
M 22x25
" MF24x1,5
" MF24 x 2,0
M 24x3,0
MF 27 x 1,5
MF 27 x 2,0
M 27x3,0
MF 28 x 1,5
MF30x 1,5
MF 30 x 2,0
M 30x3,5

100
90
90
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100
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100
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3,4
2,7
4,9
34
3,4
4,9
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14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
16
16
16
16
18
18
18

1,75
2,05
2,5
2,9
3,5
3,3
4,5
4,2
52
5,5

6,2

7,2
6,8
8,8

9,2
8,5
10,5
10,8
11
10,2
12,5
12,8
13
12
14,5
15
14
16,5
17
15,5
18,5
19
17,5
20,5
21
18,5
22
22,5
21
25
25,5
24
26,5
28
28,5
26,5

6681410
6681411
6681412
6681413
6681414
6685410
6681415
6685411
6681416
6685412
6685413
6681417
6685414
6685415
6685416
6681418
6685417
6685418
6685419
6681419
6685420
6685421
6685422
6681420
6685423
6685424
6685425
6681421
6685426
6685427
6681422
6685428
6685429
6681423
6685430
6685431
6681424
6685432
6685433
6681425
6685434
6685435
6681426
6685436
6685437
6681427
6685438
6685439
6685440
6681428

12,50 €
13,89 €
10,61 €

8,58 €

9,60 €
13,80 €

8,58 €
13,98 €

8,85 €
13,98 €
13,98 €

8,85 €
20,35 €
15,90 €
15,90 €
11,16 €
22,10 €
18,20 €
18,20 €
13,24 €
20,30 €
21,35€
20,30 €
17,46 €
25,20 €
25,95 €
2520 €
20,95 €
32,99 €
32,99 €
26,26 €
43,60 €
39,70 €
34,45 €
47,40 €
43,95 €
40,95 €
63,35 €

50,75€ |

52,75 €
59,15 €
62,25 €
55,65 €
84,90 €
84,90 €
88,80 €
86,10 €
96,90 €
99,95 €
107,50 €

Alle Preise netto ohne MwSt.
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L HSSE Maschinengewindebohrer
far Sacklécher

DIN 371 bisM 10

“» FAER UNiTap 4‘

DIN376abM 11 DIN 374 bei MF (metrisches Feingewinde) .
TOL
il ) INTRRREN

Sackloch Spanabfuhr Form C 40°
bis3xD \(s.pAbbildung) Rechtsspirale 1502/6H
- O —
M:MF .1 > 02 O I&I No. €

M 2x0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 6680410 12,66 €
M 2,2x0,45 | 45 8 2,8 21 | 1,75 | 6680411 14,03 €
M 25x0,45 | 50 9 2,8 2,1 | 2,05 | 6680412 10,66 €
M 3x0,5 56 6 3,5 2,7 25 6680413 8,73 €
M 3,5x0,6 56 7 4 3 2,9 6680414 9,73 €
MF 4 x 0,5 63 ) 2,8 2,1 3,5 6684410 14,17 €
M 4x0,7 63 7 4,5 3,4 3,3 6680415 8,73 €
MF 5 x 0,5 70 ) 3,5 2,7 4,5 6684411 14,21 €
M 5x0,8 70 8 6 49 4,2 6680416 8,99 €
MF 6 x 0,5 80 8 45 3,4 5,2 6684412 14,48 €
MF 6 x 0,75 80 5 45 3,4 55 6684413 14,48 €
M 6x1,0 80 10 6 49 5 6680417 8,99 €
MF 7 x 0,75 80 10 5,5 4,3 6,2 6684414 21,29 €
MF 8 x 0,75 90 10 6 4,9 7 6684415 16,56 €
MF 8 x 1,0 80 8 6 4,9 7,2 6684416 16,56 €
M 8x1,25 90 13 8 6,2 6,8 6680418 11,34 €
MF 10 x 0,75 100 16 7 55 8,8 6684417 23,32 €
MF 10 x 1,0 90 10 7 515 9 6684418 18,80 €
MF 10 x 1,25 90 10 7 55 9,2 6684419 19,20 €
M 10x1,5 100 15 10 8 8,5 6680419 13,45 €
MF12 x 1,0 100 | 15 9 7 10,5 | 6684420 21,29 €
MF12 x 1,25 100 15 9 7 10,8 | 6684421 22,30 €
MF12 x 1,5 100 11 9 7 11 6684422 21,63 €
M 12x1,75 110 | 18 9 7 10,2 | 6680420 17,75 €
MF 14 x 1,0 100 | 15 11 9 12,5 | 6684423 26,79 €
MF 14 x 1,25 100 15 11 9 12,8 | 6684424 | 27,72 €
MF 14 x 1,5 100 M 11 9 13 6684425 | 26,74 €
M 14x2,0 110 | 20 11 9 12 6680421 21,33 €
MF 16 x 1,0 100 15 12 9 14,5 | 6684426 36,08 €
MF16 x 1,5 100 | 12 12 9 15 6684427 34,58 €
M 16x 2,0 110 | 20 12 9 14 6680422 2742 €
MF 18 x 1,0 110 | 17 14 11 16,5 | 6684428 | 46,35 €
MF 18 x 1,5 110 | 13 14 1 17 6684429 | 42,12 €
M 18 x 2,5 125 25 14 11 15,5 | 6680423 35,51 €
MF 20 x 1,0 125 17 16 12 | 18,5 | 6684430 51,51 €
MF 20 x 1,5 125 14 16 12 19 6684431 47,07 €
M 20x2,5 140 25 16 12 | 17,5 | 6680424 42,57 €
MF22 x 1,0 125 17 18 | 14,5 | 20,5 | 6684432 66,99 €
MF22 x 1,5 125 14 18 | 145 | 21 6684433 54,19 €
M 22x2,5 140 | 25 18 | 14,5 | 19,5 | 6680425 | 53,80 €
MF 24 x 1,5 140 | 20 18 | 145 | 22 6684434 63,90 €
MF 24 x 2,0 140 | 20 18 | 14,5 | 22,5 | 6684435 | 68,13 €
M 24x3,0 160 | 30 18 | 145 21 6680426 56,85 €
MF 27 x 1,5 140 | 20 20 16 25 6684436 | 92,39 €
MF 27 x 2,0 140 | 20 20 16 | 25,5 | 6684437 92,39 €
M 27x3,0 160 | 30 20 16 24 6680427 | 91,14 €
MF 28 x 1,5 140 | 20 20 16 | 26,5 | 6684438 94,45 €
MF 30 x 1,5 150 | 22 22 18 28 6684439 (105,29 €
MF 30 x 2,0 150 | 22 22 18 | 28,5 | 6684440 (109,21 €
M 30x3,5 180, 35 22 18 | 26,5 | 6680428 [111,25€

Alle Preise netto ohne MwSt.

/



HSSE Maschinengewindebohrer
far Durchgangslécher
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. e e

Y

DIN 371 bis 3/8"
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DIN 376 ab 7/16"
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Durchgangs- Spanabfuhr Form B mit u
lochbis4xD| (. Abbildung)] Schalanschnitt) 4~ Gange 2B
UNC 1 2 o2 ORI no €
UNC 4x40 |56 | 11 |35 27 | 2,3 | 668341 | 12,05€
UNC 5x40 |56 | 11 |35 | 27 | 26 | 668342 | 10,33 €
UNC 6x32 |56 | 12 | 4 | 3 |285| 668343 | 10,88 €
UNC 8 x 32 63 13 | 45| 34 | 35 668344 10,33 €
UNC 10x24 70 15 6 49 | 3,9 668345 10,33 €
UNC 12x24 80 16 6 49 | 45 668346 10,33 €
UNC 1/4x20 |80 | 17 | 7 | 55 | 52 | 668347 | 10,33 €
UNC5/16x18 | 90 | 20 | 8 | 6,2 | 6,6 | 668348 | 12,70 €
UNC 3/8x16 (100| 22 | 9 | 7 | 8 | 668349 | 1507 €
UNC7/16x14 |100| 22 | 8 | 6,2 | 9,4 | 6683410 | 19,94 €
UNC 1/2x13 |110| 25 | 9 | 7 |10,75/ 6683411 | 19,94 €
UNC 9/16 x 12 110 | 26 1" 9 |12,25 6683412 | 24,10 €
UNC 5/8 x 11 110 | 27 12 9 |13,5| 6683413 | 30,25 €
UNC 3/4x10 125 30 14 11 | 16,5 | 6683414 | 47,05 €
UNC 7/8x9 140| 32 | 18 | 14,5|19,5 6683415 | 58,40 €
UNC 1"x8 160 | 36 | 20 | 16 |22,25 6683416 | 81,60 €
HSSE Maschinengewindebohrer
fir Durchgangslécher
= NaVAVAVAVS T OL
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Durchgangs- Spanabfuhr Form B mit u
lochbis 4xD | (. Abbildung)]  Schalanschnitt =~ %5 Gange 2B
o -
UNF 1 22 o2 ORI o €
UNF 4 x48 56 11 35|27 | 24 668741 23,12 €
UNF 5x44 |56 | 11 |35 | 27 | 27 | 668742 | 18,49€
UNF  6x40 56| 12 4 3 | 3 | 668743 | 18,49€
UNF 8x36 |63 | 13 | 45| 34 | 35 | 668744 | 18,49€
UNF 10x 32 70| 15 6 49 | 41 | 668745 | 18,57 €
UNF 12x 28 80 16 6 49 | 47 668746 18,49 €
UNF 1/4 x 28 80 17 7 55| 55 668747 18,49 €
UNF 5/16 x 24 90 17 8 6,2 | 6,9 668748 | 20,23 €
UNF 3/8 x 24 100 18 9 7 8,5 668749 | 23,65 €
UNF7116x20 |100| 22 | 8 | 6,2 | 9,9 | 6687410 | 28,78 €
UNF 1/2x20 (100| 22 | 9 | 7 |11,5| 6687411 | 28,78 €
UNF9/16x18 |100| 22 | 11 | 9 |12,9| 6687412 | 32,34 €
UNF 5/8x18 |100| 22 | 12 | 9 |14,5| 6687413 | 41,13 €
UNF 3/4x16 |110| 25 | 14 | 11 |17,5| 6687414 | 59,16 €
UNF 7/8x14 |125| 26 | 18 | 14,5 |20,5| 6687415 | 68,30 €
UNF 1" x12 140 | 28 20 16 87,69 €

23,25 6687416

Alle Preise netto ohne MwSt.

Alle Preise netto ohne MwSt.
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HSSE Maschinengewindebohrer
far Sacklécher
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Sackloch Spanabfuhr Form C 40° N
bis 3x D (s. Abbildung) ] Rechtsspirale | 2> ©dnge 2B
UNC i 2 o2 ORE no €

UNC 4x40 | 56| 6 | 35 | 27 | 23| 668241 | 12,70 €
UNC 5x40 56 | 7 |35 |27 | 26 668242 | 11,17€
UNC 6x32 56| 7 | 4 | 3 |285 668243 | 11,17€
UNC 8 x 32 63 8 45 | 34 | 35 668244 1,17 €
UNC 10x24 70 10 6 49 | 3,9 668245 11,17 €
UNC 12x24 80 | 10 6 49 | 45 668246 11,17 €
UNC 1/4x20 80 13 7 55 | 52 668247 1,17 €
UNC 5/16 x 18 90 14 8 6,2 6,6 668248 13,14 €
UNC 3/8x16 100| 16 9 | 7 | 8 | 668249 | 1559€
UNC7M6x14 100 17 | 8 62 94 6682410 2065€ |3
UNC 1/2x13 110 20 | 9 | 7 10,75 6682411 20,65€ |=
UNC 9/16 x 12 110 | 20 11 9 |12,25 6682412 | 27,64 € -§
UNC 5/8 x 11 10| 22 12 9 |13,5| 6682413 | 32,00 € g
UNC 3/4x10 125 25 14 11 | 16,5 6682414 | 55,37 € | 3
UNC 7/8x9 140 27 | 18 14,5 19,5 6682415 | 68,22 € |&
UNC 1"x8 160 30 | 20 @ 16 22,25 6682416 | 90,63 € |2

HSSE Maschinengewindebohrer
fur Sacklécher
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Spanabfuhr

TOL

i?: '3‘3‘}? (s. Abbildung) Riim;ﬁgle 2-3 Gange 2B
UNF o 2 o2 ORI o € |
UNF 4x48 | 56| 6 | 35 | 2,7 24 | 668641 | 24,69€
UNF 5x44 |56 7 35 27 27| 668642 19,76 €
UNF 6x40 56| 7 4 | 3 3 | 668643 19,76 €
UNF 8x36 |63 8 45 34 35| 668644 1976€
UNF 10x32 70 | 10 | 6 49 41 | 668645 19,76 €
UNF 12x28 |80 10 6 49 47 | 668646 19,76 €
UNF 1/4x28 80 | 10 | 7 55 55| 668647 | 19,76 €
UNF516x24 |90 10 8 62 69 668648 2156€
UNF 3/8x24 (100 10 = 9 | 7 | 85 | 668649 2522€
UNF7M16x20 (100 13 8 62 99 | 6686410 30,70 €
UNF 1/2x20 (100 13 | 9 | 7 11,5 6686411 30,70 €
UNF9/16x18 (100 15 11 9 | 12,9| 6686412 34,50 €
UNF 5/8x18 100 15 | 12 9 | 145 6686413 | 43,87 €
UNF 3/4x16 110 17 14 11 17,5 6686414 63,11 €
UNF 7/8x14 125 17 | 18 145 20,5 6686415 72,89 €
UNF 1"x12 140 20 20 16 (23,25 6686416 93,55€




Magnetweicheisen,

Schnittgeschwindigkeit échnittgeschwindigkeit

Beispielmaterialien’und Schnittgeschwindigkeiten

Kohlenstoffstahl, Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit

Baustahl, v in m/min v in m/min Federstahl, v_in m/min v_in m/min
Automatenstahl, fir Gewindebohrer fir Gewindebohrer Legierter Stahl, fir Gewindebohrer fir Gewindebohrer
Einsatzstahl Durchgangsloch Sackloch Vergiitungsstahl Durchgangsloch Sackloch
1.1014 RFe80 25-50 25-50 1.0503 C45 20-30 20-30
1.0570 St52-3 25-50 25-50 1.1269 Ck85 20-30 20-30
1.0718 9SMnPb28 25-50 25-50 1.7218  25CrMo4 6-30 6-30
1.6523 20NiCrMo2 6-30 6-30 1.2344 X40CrMoV5-1 6-30 6-30

Rostfreier Stahl Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit
(ferritisch, v_in m/min v_in m/min Reinnickel und v_in m/min v_in m/min
austenitisch, fir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer Nickellegierungen fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
martensitisch) Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch Sackloch
1.4104  X14CrMoS17 12-35 12-35 1.3926 RNi12 3-10 3-10
' NiCr19Fe19NbMo
X5CrNi18-10 2.4668 3-10 3-10
1.4301 (V2A) 12-15 12-15 (Inconel 718)
Ni-Cr20Ti
iMoTi17-12- 2.4630 . . 1-5 1-5
1.4571 XecrN('\“jﬂ; 122 12-15 12-15 (Nimonic 75)
NiCr22Fe18Mo
1.4125 X105CrMo17 12-15 12-15 24865 iastelloy X) 1-5 1-5

Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit

Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit

35-50

Grauguss " v, in_ m/min v in_ m/min Kugelgraphitguss, Ve in_ m/min V. in_ m/min
tir Gewindebohrer fir Gewindebohrer Temperguss fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
Durchgangsloch Sackloch Durchgangsloch Sackloch
0.6010 GG10 35-50 35-50 0.7040 GGG40 12-45 12 -45
0.6020 GG20 35-50 35-50 0.7060 GGG60 12-45 12-45
0.6030 GG30 35-50 35-50 0.7070 GGG70 12-45 12 -45
0.6040 GG40 35-50 0.8035 GTW35-04 10-25 10 - 25

1 Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit Reinkupfer und Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit
. Reintitan und v, in m/min v_in m/min Kupferlegierungen, v_in m/min v, in m/min
| Titanlegierung fir Gewindebohrer fur Gewindebohrer Messing, Bronze fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
- Durchgangsloch Sackloch (alle Spanlingen) Durchgangsloch Sackloch
| 3.7024 Ti99.5 3-15 3-15 2.0065 E-Cu 58 50 - 60 50 - 60
3.7034 Ti99.7 3-15 3-15 2.1247 CuBe2 30-65 30-65
3.7165  TiAl6V4 1-5 1-5 2.0360 Cuzn40 30-65 30-65
3.7174 | TiAI6V4Sn2 1-5 1-5 2.1020 CuSn6 12-20 12-20

.‘ Reinaluminium,
:_l_ Aluminiumguss- &

Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit

Schnittgeschwindigkeit v_[m/min] = (AuBendurchmesser * = * Drehzahl) / 1000

Drehzahl n [1/min] = (Schnittgeschwindigkeit in m/min * 1000) /
(AuBendurchmesser * )

Vorschubprogrammierung [mm/min] = Drehzahl * Steigung

Bitte beachten Sie, dass die oben angegebenen Schnittgeschwindigkeiten als Richt-
werte zu verstehen sind und je nach Schmierung und Betatigung angepasst werden

miissen.
Schneiddl oder Emulsion werden empfohlen.

v_in m/min v_in m/min
Knetlegierungen fiir Gewindebohrer fiir Gewindebohrer
(alle Spanlangen) Durchgangsloch Sackloch
| 3.0205 Al99 50-65 50-65
3.1645 AICuMgPb 50 -65 50 -65
3.2373 | G-AISi9Mg 40-65 40-65
| 3.2583 G-AlSi12(Cu) 40-65 40-65
- —
r
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BAER Vertriebs GmbH
Robert-Bosch-Str. 5
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